Technisches Zeichnen fur Schuler an allgemein-bildenden Schulen

START NORMEN

3D ANSICHTEN 3-TAFEL CAD SCHULLIZENZ

Die Links fuhren auf die Seite im Internet!

Willkommen beim online-Lehrgang!

a

In diesem Lehrgang erlernst Du das Lesen und Anfertigen

von Technischen Zeichnungen.

Einfache Gegensténde wurden friiher von Handwerkern auch
ohne Zeichnung angefertigt. Heute ist es in der Regel so,
dass Produkte im Ingenieurbliro am Bildschirm mit
hochentwickelten Programmen entworfen werden.

Damit diese Produkte produziert werden kdnnen - oft weit
entfernt - muss mit der technischen Zeichnung das Produkt
eindeutig beschrieben werden.

Wenn man einen Kérper aus verschiedenen Blickrichtungen
betrachtet, sieht er unterschiedlich aus!

Wie kann man ihn zeichnen, so dass eine fremde
Person diesen Gegenstand exakt anfertigen kann?
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online-Lehrgang

Willkommen beim online-Lehrgang !

In diesem Lehrgang erlernst Du das Lesen und Anfertigen von
Technischen Zeichnungen.

Dazu 6ffnest Du selbstandig nacheinander alle Seiten mit
Informationen zum Technischen Zeichnen im Internet, um
dann die Ubungsblatter auf einer Zeichenplatte per Hand zu
bearbeiten und anschlieBend mit einer Lésungsfolie zu
uberprufen.

Die ZeichenlUbungen sammelst Du in einer Arbeitsmappe.
Fertige dazu auf der nachsten Seite ein Inhaltsverzeichnis an!
Zum Schluss des Lehrganges kann die erfolgreiche
Durchfihrung vom Lehrer Uberprift und benotet werden.


https://werken-technik.de/TZ/index.html#
https://werken-technik.de/TZ/schullizenz.html
https://werken-technik.de/TZ/inhalt-bemassung.html
https://werken-technik.de/CAD/technisches-zeichnen-in-der-schule.html
https://werken-technik.de/TZ/korper-zeichnen-inhaltsubersicht.html
https://werken-technik.de/TZ/schragbild-darstellung-2.html
https://werken-technik.de/TZ/3-tafel-projektion-inhalt.html
https://werken-technik.de/TZ/
https://werken-technik.de/TZ/tz-videosammlung.html

Teil 1 Einfiihrung / BemaRung von Werkstiicken - Uberblick
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BemaBung von Werkstlicken

Interaktive Ubungen zur BemaBung. Die Frage muB erst richtig beantwortet werden, bevor es weitergeht.

BemaBung 2

Beim Ausdrucken der Zeichenblatter darauf
achten, dass sie mit 100% ausgedruckt werden!

symmetrische Korper zeichnen
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https://werken-technik.de/TZ/
https://werken-technik.de/TZ/bemassung-von-werkstucken.html
https://werken-technik.de/TZ/korper-im-raum.html
https://werken-technik.de/TZ/schragbild-darstellung.html
https://werken-technik.de/TZ/animation-in-der-raumecke.html
https://
https://werken-technik.de/TZ/schullizenz.html
https://werken-technik.de/TZ/tz-videosammlung.html
https://werken-technik.de/TZ/tz-videosammlung.html

Technisches Zeichnen

Zeichenstifte:

Richtige Auswahl und Handhabung sind entscheidend fur die ordnungsgemalie Anfertigung
von Zeichnungen. Sechskantige Bleistifte sind runden vorzuziehen, weil sie besser in der
Hand liegen und nicht so leicht vom Tisch rollen. Voraussetzung fir den richtigen Gebrauch
ist eine einwandfreie Spitze sowie die richtige Wahl der Minenharte.
Zum Vorzeichnen dinner Linien werden hartere Minen F, G oder H, zum Ausziehen dicker
Linien weiche Minen B oder HB gewahlt.

Will man mit dem Bleistift exakt zeichnen,

so ist die Mine etwa 8 mm lang freizulegen.
Sie kann auf einem Anspitzbrettchen zu
einem sehr schlanken Kegel geformt werden,
der sich nicht so schnell abnutzt.

(Schmirgelpapierstreifen auf ein Holz-
brettchen aufkleben)

Radiergummi werden bendtigt, um Uberstehende Linienteile zu entfernen. Ein guter Gummi
darf das Papier weder verschmieren noch verfarben. Verschmutzte Radiergummi sind
abzureiben oder mit Seife zu waschen und gut abzutrocknen. Bei gutem Zeichenpapier sind
Radierstellen kaum zu erkennen, wenn man gleichmaRig und ohne Druck radiert.

Tuschezeichner gibt es in Linienbreiten 4
von 0,18 bis 2,0 mm; in der Schulpraxis 4
kommt man mit den GrofRen 0,55 mm,
0,5 mmund 0,7 mm aus.

Durch das Nachziehen mit Tusche werden
die Bleistiftzeichnungen ubersichtlicher
und dauerhafter.

Beim Zeichnen mit dem Tuschezeichner
muss stets darauf geachtet werden,
dass keine Tusche

zwischen Lineal und
Papier fliel3en kann.




Sachinformation / Ubung Normschrift

Jede Beschriftung von technischen Zeichnungen sollte in Normschrift erfolgen.
Dadurch tragt sie zur Eindeutigkeit und schnelleren Erfassung der Information bei.
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INFO

Linienarten und -breiten

sichtbare

Korperkante Mittellinie

verdeckte
Korperkante

Schnittlinie

Man teilt die Linien in Liniengruppen ein:
Je groler eine Zeichnung ist, um so dickere Linien werden gewahlt.

Fur Zeichnungen im Format DIN A 4 wird die Liniengruppe 0,5 bevorzugt.
Anfanger sollten jedoch auch mit der Liniengruppe 0,7 auf DIN A4 zeichnen.

Linien nach DIN 15 (vereinfacht)

| MaRlinie

~ 8 MaRzahl

! MaRpfeil

Y

MafRhilfslinie

Linienart Linienbreite inmm  Verwendung
Vollinie 0,7 0,5 sichtbare Korperkanten
Vollinie 0.35 0.25 Malfd- und Maldhilfslinien
’ ’ Schraffuren
Strichlinie — = —-—-—-—-—————- 0,5 0,35 verdeckte Kdorperkanten
Strichpunktlinie—-—-—-—-—-—.— 0,35 0,25 | Mittellinien
i ini - Bruchkanten
Freihandlinie  — 0,35 0,25 Holzschraffuren
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Die Arbeitsblatter mit 100% ausdrucken!

Regeln fur die Bemafung:

- alle MalRe werden in mm angegeben

die Malle geben die GroRe des fertigen Werkstlckes an
alle Malte muUssen entweder von unten oder von rechts lesbar sein
die Maldzahlen werden oberhalb der Malilinie eingetragen

[ [
— MaBlinie
&|—— MaRzahl
l—— MaRpfeil
o
(e}
' MaRhilfslinie
10 mm! 83
105
MaRlinien
- Maldlinien und MaBhilfslinien sind schmale Vollinien
10 - MaBlinien werden 10 mm von der Kérperkante und
o 7 mm von einander entfernt gezeichnet
7
_— - MaBhilfslinien ragen 2 mm Uber die Ansatzpunkte
der MaRlinien hinweg
/§2"7 - WinkelmaRe erhalten eine kreisférmige MaRlinie.
\/ | Pfeilspitzen werden mit einem spitzen Winkel (15 Grad)

————

gezeichnet und werden vollstandig geschwarzt.
|: o 9 Die Pfeilspitze muss die MaBhilfslinie bertihren.

v Wenn der Platz zu knapp ist, durfen die Pfeile aul3en

angesetzt werden.




Schrifthéhe 5 mm
Die Maldzahl steht in der Mitte der MaRlinie

W O

Die MaBlinie ist eine durchgezogene Linie
mit 0,3 mm Starke. MaRlinien werden mit

10 mm Abstand zur Kérperkante und

5 mm von einander entfernt gezeichnet.

Ergénze fehlende BemalBungen!

C

50 " Kiatinic OMaBpfell 3 mm lang

Pfeilspitzen werden mit einem spitzen
Winkel (15°) gezeichnet und vollstandig
geschwarzt. Die Pfeilspitze muB die
MaRhilfslinie beriihren.

C) Mafhilfslinie

- entsteht durch Verlangern
der Umrisslinie

- Linienbreite 0,3 mm

- ragt 2 mm uber die MaRlinie
hinaus

Umrisslinie
Linienbreite 0,7

Alle Malte miissen entweder von unten oder von rechts lesbar sein.
Die MalRe werden oberhalb der Mallinie eingetragen.

Fir Zeichnungen auf dem Format DIN A4 und DIN A3 empfiehlt sich die Liniengruppe 0,7.

Jeweils drei Linienbreiten sind einer Liniengruppe zugeordnet.

Bemal3e die Flachen normgerecht!

www.werken-technik.de BemaRungsiibung 1
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in der Mitte der MaRlinie o _
3 mm lang Schrifthdhe 5 mm Linienbreite 0,3

(\ Malpfeil 120)Maldzahl a Mallinie
/ 60 A Y

Alle MaRe miissen entweder von unten oder von rechts lesbar sein.
Die Malie werden oberhalb der Malilinie eingetragen

Pfeilspitzen werden mit einem spitzen Winkel (15°) gezeichnet
und vollstéandig geschwarzt. Die Pfeilspitze mull die MaRhilfslinie berihren.
N\ N\
U/ /
Malhilfslinie Umrisslinie
- entsteht durch Verlangern der Umrisslinie Linienbreite 0,7
- Linienbreite 0,3 mm
-ragt 2 mm uber die MaRlinie hinaus

Fur Zeichnungen auf dem Format DIN A4 und DIN A3 empfiehlt sich die Liniengruppe 0,7.
Jeweils drei Linienbreiten sind einer Liniengruppe zugeordnet.

Bemalde die Flachen normgerecht!

www.werken-technik.de BemaRungsiibung 1
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Zeichne die Figuren unten nach. Zuerst ganz diinn vorzeichnen. Beachte: Die Mal3linie hat 8 mm Abstand.
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Zeichenubung Bemaflung Name Datum Prufer

(MaRlinie 8mm Abstand!)

Blatt-Nr.




Bemalie die Flachen normgerecht!

www.werken-technik.de




Bemalie die Flachen normgerecht!

www.werken-technik.de










Zeichnen und BemaRen symmetrischer Werkstucke
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Zeichenschritte beim Zeichnen
symmetrischer Korper

o Vorzeichnen mit hartem Bleistift

- Blattaufteilung Gberlegen

- dlnn vorzeichen: Mittellinie
Kdrperkanten
Bemalungslinien

@ Radieren

- Uberflussige Linien wegradieren
(harte Unterlage, sauberer Radiergummi!)

- Radierflache mit dem Daumennagel glatten

@ Linien nachziehen, beschriften

mit weichem Bleistift oder Tuschezeichner

- richtige Linienart und -dicke beachten!
- Kérperkanten nachziehen

- MaRpfeile, MalRzahlen einzeichnen

- Schriftfeld ausfillen in Normschrift

Zeichenflache

Zeichenubung

symmetrische Werkstiicke

Name

Datum

Prifer

Blatt-Nr.




Bei symmetrischen Werkstucken von der Mitte ausgehen !

Zeichne nach!
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Zeicheniibung Name Datum rifer

symmetrische Werkstiicke

Blatt-Nr.




Ausklinkung

Hohlkehle

Abrundung

y

Durchgangsbohrung

Vervollsténdige die Bemal3ung!

www.werken-technik.de BM 2

Besondere Bemallungen




Ausklinkung

Hohlkehle

Abrundung

y

Durchgangsbohrung

Vervollsténdige die Bemal3ung!

www.werken-technik.de BM 2

Besondere Bemallungen




Bemalie die Flachen normgerecht!

www.werken-technik.de




Bemalie die Flachen normgerecht!

www.werken-technik.de



Heiner Prüser
Lösung


