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Opas Fahrrad 

Heiner Prüser               Arbeitshilfen für erfolgreichen Werkunterricht 

ab Kl. 9 Zeit: ca. 10 Stunden 

www.werken-technik.de. .
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Diese Werkaufgabe führt Schüler zu präzisem Arbeiten in kleinen Details. Schwerpunkte 
der Arbeit sind:  Weichlöten / Biegen von Draht / Kaltschmieden / Bohren in Metall.  Wegen 
der vielen Bauteile ist es gut geeignet als Aufgabe zur Serienfertigung ( 2 Gruppen).

Hinweise  zur Unterrichtsplanung

Klasse 9/10

Empfohlen für Klasse

Material:

Differenzierungs-
möglichkeiten:

Zeitbedarf Materialkosten Schwierigkeitsgrad

ca. 10 Stunden ca. 2,00 Euro

Räder drehbar, Vorderrad lenkbar
  
Räder drehbar, Vorderrad nicht lenkbar
  
Räder fest, Vorderrad nicht lenkbar
  

Bezugsquelle:

KOENEN 
Kreativ&Technik

Schweißdraht 2 mm / evtl. 1 mm 
Messinghülsen

Sickenröhrchen 3x10 mm, Innendurchmesser 2,5 mm
Bundnieten 2,5 mm Außendurchmesser

http://www.koenen-kreativ.de/catalog/product_info.php?products_id=988&osCsid=9ef32852942b1b657fddd67b9c16f0bb
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Bauzeichnung  Maßstab 1:1

Seitenansicht

Montageplatte
Bau des Vorderrades

Wickle Schweißdraht (2 mm O) um einen
passenden Rundstab (oder Flasche, Dose...),
so dass zwei volle Kreise entstehen.
(Im Schraubstock einspannen.)

Kneife den Schweißdraht mit einer Zange so
durch, dass zwei Kreise entstehen.

Bohre in eine Montageplatte aus Holz ein Loch 
von 3 mm Durchmesser für die Bundniete.
(Die Bundniete wird die Radnabe.)

Befestige den Schweißdrahtring mit einigen 
Nägeln so auf der Montageplatte, dass die 
Bundniete in der Radmitte liegt. Kneife jetzt
Schweißdraht für die Speichen ab und fixiere
sie mit einigen Nägeln.

Löte die Speichen zunächst an der Rad”felge”
an und verlöte zum Schluss alle Speichen an
der Bundniete in einem Arbeitsgang; so wird die
Lötstelle in der Mitte gleichmäßiger.

1)

2)

3)

4)

5)
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Bauanleitung
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Bauanleitung

Bundniete
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Serienfertigung des Fahrrades

Fahrradteile

Drehen des Ringes für das kleine Rad

Seite 6
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Serienfertigung des Fahrrades
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Serienfertigung des Fahrrades
Nachdem ein Prototyp des Fahrrades gebaut wurde, kann die Serienfertigung beginnen.
Am besten werden dazu zwei konkurrierende Gruppen gebildet. Jede Gruppe plant die 
arbeitsteilige Serienfertigung selbständig.

Seitenansicht 
mit Fahrradständer

Nahansicht Hinterrad

Aus dieser
Perspektive
ist der
Doppelrahmen
des Fahrrades 
gut zu
erkennen.
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Fotoansichten des Prototyps
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